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Gefertigt aus hochwertigem Schnellarbeitsstahl (HSS) arbeitet der ULTIMATECUT Kegelsenker 
4S BOOST mit vier statt drei Schneiden. Die Verteilung der einwirkenden Kräfte auf die vier 
Schneiden, reduziert dabei spürbar die Axial- und Radialkräfte und garantiert über die Ungleich-
teilung einen extrem ruhigen und materialschonenden Lauf des Werkzeugs. Der Kegelsenker 
4S BOOST sorgt nicht nur für ein perfektes Senkbild ohne Rattermarken, sondern auch für ein 
besonders kraftsparendes und materialschonendes Arbeiten mit bis zu 50 % Zeitersparnis und 
bis zu 3-fach höheren Standzeiten der eingesetzten Werkzeuge. Ein weiteres Plus: Erstmals 
können mit der neu entwickelten Schneidentechnologie sogar Senkungen mit Durchmessern bis 
max. 40 mm mit handgeführten Schraub- und Bohrwerkzeugen durchgeführt werden. Gleicher-
maßen präzise arbeitet das Werkzeug in Ständerbohrmaschinen. Der 3-Flächenschaft sorgt für 
einen sicheren Halt im Bohrfutter und eine optimale Kraftübertragung.

Der ULTIMATECUT Kegelsenker 4S BOOST setzt neue Maßstäbe für effizientes Arbeiten. Gefertigt 
aus HSS-Co 5, bietet er längere Standzeiten für schnellere und präzisere Arbeitsresultate. Die 
Konstruktion mit vier Schneiden sorgt für eine gleichmäßige Verteilung der Kräfte und macht 
Senkungen in Hardox möglich (HSS-Co 5 Version unbeschichtet). Axial- und Radialkräfte werden 
deutlich reduziert, was einen ruhigen und materialschonenden Lauf des Werkzeugs garantiert. 
Die Ungleichteilung der Schneiden verhindert Rattermarken und sorgt für ein perfektes Senk-
bild, während der Arbeitsprozess kraftsparend und materialschonend erfolgt. Eine Zeitersparnis 
von bis zu 50 % sowie eine bis zu dreifach längere Standzeit der eingesetzten Werkzeuge sind 
möglich. Ein herausragender Vorteil ist die Durchführung von Senkungen bis zu einem Durch-
messer von 40 mm, selbst mit handgeführten Schraub- und Bohrwerkzeugen. Dies erweitert die 
Flexibilität bei der Bearbeitung erheblich. Der ULTIMATECUT Kegelsenker 4S BOOST überzeugt 
außerdem in Ständerbohrmaschinen durch Präzision. Ausgestattet mit einem 3-Flächenschaft, 
verhindert er das Durchrutschen im Bohrfutter und gewährleistet eine gleichbleibend optimale 
Kraftübertragung im Arbeitsprozess. 

Verpackung: Quadratische Kunststoffhülse

3 Schneiden < Ø 10,4 mm 3 Schneiden < Ø 10,4 mm

HSS-Co 5 HSS-Co 5
RUnaTEC

ULTIMATECUT Kegelsenker-Satz 4S BOOST, 
ähnlich DIN 335, 90°
Ø 6.3 | 8.3 | 10.4 | 12.4 | 16.5 | 20.5 mm

102 890 ERO 102 890 EPRO   

ULTIMATECUT Kegelsenker-Satz 4S BOOST, 
ähnlich DIN 335, 90°
Ø 6.3 | 10.4 | 16.5 | 20.5 | 25.0 mm

102 891 ERO 102 891 EPRO
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ULTIMATECUT Kegelsenker-Satz 4S BOOST, 
ähnlich DIN 335, 90°
Ø 6.3 | 8.3 | 10.4 | 12.4 | 16.5 | 20.5 mm

102 890 RO 102 890 PRO   

ULTIMATECUT Kegelsenker-Satz 4S BOOST, 
ähnlich DIN 335, 90°
Ø 6.3 | 10.4 | 16.5 | 20.5 | 25.0 mm

102 891 RO 102 891 PRO
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Senkungen nach
DIN 74 / BF

HSS-Co 5 HSS-Co 5
RUnaTEC

10.4 2.5 50.0 6.0 M5 102 874 E 1 102 874 EP 1
12.4 2.8 56.0 8.0 M6 102 876 E 1 102 876 EP 1
15.0 3.2 60.0 10.0 M8 102 878 E 1 102 878 EP 1
16.5 3.2 60.0 10.0 M8 102 879 E 1 102 879 EP 1
19.0 3.5 63.0 10.0 M10 102 880 E 1 102 880 EP 1
20.5 3.5 63.0 10.0 M10 102 881 E 1 102 881 EP 1
23.0 3.8 67.0 10.0 M12 102 882 E 1 102 882 EP 1
25.0 3.8 67.0 10.0 M12 102 883 E 1 102 883 EP 1
31.0 4.2 71.0 12.0 M16 102 885 E 1 102 885 EP 1
40.0 5.2 80.0 12.0 – 102 894 E 1 102 894 EP 1

ULTIMATECUT Kegelsenker 4S BOOST,  
HSS-Co 5, ähnlich DIN 335, 90°, 3-Flächenschaft

ULTIMATECUT Kegelsenker 4S BOOST,  
HSS, ähnlich DIN 355, 90°, 3-Flächenschaft
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Senkungen nach
DIN 74 / BF

HSS HSS
RUnaTEC

10.4 2.5 50.0 6.0 M5 102 874 1 102 874 P 1
12.4 2.8 56.0 8.0 M6 102 876 1 102 876 P 1
15.0 3.2 60.0 10.0 M8 102 878 1 102 878 P 1
16.5 3.2 60.0 10.0 M8 102 879 1 102 879 P 1
19.0 3.5 63.0 10.0 M10 102 880 1 102 880 P 1
20.5 3.5 63.0 10.0 M10 102 881 1 102 881 P 1
23.0 3.8 67.0 10.0 M12 102 882 1 102 882 P 1
25.0 3.8 67.0 10.0 M12 102 883 1 102 883 P 1
31.0 4.2 71.0 12.0 M16 102 885 1 102 885 P 1
40.0 5.2 80.0 12.0 – 102 894 1 102 894 P 1

Verpackung: Quadratische Kunststoffhülse



25ruko.de

	 1/4"-Hexschaft

Bit-Aufnahme für perfekte Kraftüber-
tragung ohne Durchrutschen. Flexibili-
tät für den kompatiblen Einsatz für  
alle handgeführten Elektrowerkzeuge 
und Ständerbohrmaschinen.

	 3-in-1-Funktion für maximale Effizienz

Bohren, Gewindeschneiden und Entgraten in einem 
Arbeitsgang – ohne Werkzeugwechsel.
Mit optimierter Geometrie für spürbar reduzierten   
Kraftaufwand beim Schneiden.

	 FLOWSTEP® Spitze

Punktgenaues Zentrieren und exakter Bohransatz.
Zeitersparnis durch schnelleres Anbohren.
Kraftsparendes Bohren.

Kombi-Maschinengewindebohrer  
mit FLOWSTEP® Spitze

Wechsle deine 
Arbeitsweise.  
Nicht dein  
Werkzeug.

ULTIMATECUT

Mehr Tempo.  
Ohne Werkzeugwechsel bis zu dreimal schneller.

Perfektes Zentrieren.  
Exakter Ansatz ohne Verlaufen – für Präzision ab dem ersten Schnitt.

Ideale Kraftübertragung.  
Ohne Durchrutschen im Bohrfutter.
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ULTIMATECUT Kombi-Maschinengewindebohrer  
mit FLOWSTEP® Spitze, HSS, Bit-Schaft

Gewinde
Nennmaß M

Steigung
mm

L1
mm

Ø1 
mm

HSS HSS
RUnaTEC

M3 0.5 51.0 2.5 270 614 270 614 P 1
M4 0.7 54.0 3.3 270 615 270 615 P 1
M5 0.8 57.0 4.2 270 616 270 616 P 1
M6 1.0 63.0 5.0 270 617 270 617 P 1
M8 1.25 72.0 6.8 270 618 270 618 P 1

M10 1.5 80.0 8.5 270 619 270 619 P 1

Der ULTIMATECUT Kombi-Maschinengewindebohrer ist optimal für die Blechbearbeitung mit 
Rechts-/Linkslauf-Akkuschraubern bei Durchgangsgewinden geeignet. Er ermöglicht drei  
Anwendungen in einem Arbeitsgang – Bohren, (metrisches) Gewindeschneiden und Entgraten.  
Die FLOWSTEP® Spitze sorgt für eine präzise Zentrierung ohne Ankörnen. Hergestellt aus Schnell-
arbeitsstahl (HSS) können Bleche und Flachmaterial zwischen fünf bis zehn Millimetern (maximale 
Materialstärke von 1 x M (z. B. M10 = 10 mm Materialstärke) zerspant werden. Die RUKO-eigene 
RUnaTEC-Beschichtung sorgt für eine Verzehnfachung der Standzeit und eine nochmals ver-
einfachte und kraftschonendere Zerspanung auch anspruchsvoller Materialien, die tatsächlich 
spürbar ist. Dank des Bit-Schaftes (1/4"-Hexschaft) mit seinen sechs Flächen erfolgt eine ideale 
Kraftübertragung ohne Durchrutschen im Bohrfutter. Der schnelle Einsatz im Bohrfutter garantiert 
effizientes Arbeiten und ist mit allen Hand- und Ständerbohrmaschinen mit 3-Backenfutter sowie 
allen gängigen Bit-Aufnahmen kompatibel.

Verpackung: Quadratische Kunststoffhülse

FLOWSTEP® Spitze ab M5.

HSS HSS 
RUnaTEC

ULTIMATECUT Kombi-
Maschinengewindebohrer-Satz
6	Kombi-Maschinengewindebohrer
M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10
+	1 Sechskantmagnethalter

270 620 RO 270 620 PRO

Anwendungstipp
•	 Ausreichend Kühl- und Schmierstoff verwenden. 
•	 Nach dem Bohren die Drehzahl für das Gewindeschneiden und Entgraten deutlich reduzieren.
•	 Auf gerades Arbeiten achten.
•	 Verkanten vermeiden, um Werkzeugbruch zu verhindern!
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